SYSTEM MIT G3
FLUSSIGPOLITUR

POLIEREN

DEFEKT DEFEKTBESEITIGUNG

STAUB

Schleifen unter
Verwendung von
Schleifscheibe
Teilenr. 1012000

Schleifen unter
Verwendung von
Schleifblite
Teilenr. 1042000

an der

G3 FLUSSIGPOLITUR
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Bringen Sie den
Polierschwamm

Poliermaschine an
Teilenr. AGM-PF

Stellen Sie die
Maschinendrehzahl
ein und machen Sie

weiter, bis keine
Schleifspuren mehr
zu sehen sind.

Verteilen Sie die
Paste mit dem
Polierschwamm
und starten Sie die
Maschine
Teilenr. FG-POLMAC

Geben Sie eine
kleine Menge der
G3 Schleifpaste
auf den
Polierschwamm
Teilenr. AG3-1400

Bringen Sie den
Polierschwamm
an der
Poliermaschine an
Teilenr. AGM-CF

Schleifen unter
Verwendung von
Schleifscheibe
Teilenr. 1012000

Schleifen unter
Verwendung von
Schleifscheibe

Teilenr. 1011200 Mit Wasser

verwenden S\\’k

an der

Poliermaschine an
Teilenr. AGM-PF

Bringen Sie den
Polierschwamm

Verwenden Sie die
Poliermaschine
wie beim Polieren
Teilenr. FG-POLMAC

Geben Sie eine
kleine Menge G10
auf den
Polierschwamm
Teilenr. G10-1000

Verwenden Sie die
Poliermaschine
wie beim Polieren
Teilenr. FG-POLMAC

Geben Sie eine kleine
Menge Glaze auf
den Polierschwamm
Teilenr.
FGD-1050 (Dunkel)
FGL-1050 (Hell)

ORANGENHAUT

1)

12)

Schleifen unter
Verwendung von
Schleifscheibe Schleifscheibe
Teilenr. 1011500 Teilenr. 1012000

& FGL-1050 (Hell)

Schleifen unter
Verwendung von Poliertuch

Teilenr.

Geben Sie eine kleine
Menge Glaze auf das

FGD-1050 (Dunkel)

Entfernen Sie
Reste mit dem
Poliertuch
Teilenr. FC-3
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